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Tecnologia da
fantascienza

CMC Texpan, & stata scelta per
la costruzione del cuore della
pia grande e avanzata galleria
del vento al mondo per le prove

di formazione del ghiaccio su modelli
aeronavali e aerospaziali, I'impianto

IWT di Capua.

i Arni Gangsoks

CMC Texpan, azenda membro
dal gruppo tedesco Siem-
pelbamp, & una delle poche
realtd itallane in grado di fornire, in
concorso con | sudl partner di grup-
po, Impianti complatl per la produ-
zione di pannelli truciolari, 058 e
MDF, dalla fase di sviluppo & inge-
gnerizzazione fino alla costruzione,
all'installazione @ alla manutenzio:
Me.

L'azienda di Colzate (Bg), nata nel
1962 come CMC Carpenterie Metal-
liche Colzate, ha inizialmente pro-
dotto macching per vari comparti
industriali ¢ componenti skruttura
Ilin metalio per I'industria dalle co-
struzioni.

Mel 1987 CHMC, attraverso la parte-
cipazione Incrociata con Texpan, i
entrata a fare parte del Gruppo
Siempelkamp, uno del gruppi lea-
der a livello mondiale nella costru-
Zione di impianti completi per la
produzione di pannellia base legno,
Mal 1997, a completamentao dalla
stretta sinergia tra CMC & Texpan,
&l & conclusa la totale acquisiziona
del know-how di quest’ultima che
ha portato le due aziende a un’uni-
ca strategia e a unire i loro obletti-
vi di business

Oggi CMC Texpan (la cul ragione so-
ciale & “C.M.C. 51} sviluppa, pro-
getta, costrusce, installa & provve-
de alla manutenzione di impianti
completi distnibultl in cingue conti-

nentl, In concorsa con | propri part-
fer di gruppo.

Forte della grande esperienza ma-
turata e dell"elevata tecnologia e
gualita della propria offerta, CMC &
stata scelta quale partmer di riferi-
mento per la costruzione di parti
essanziall della pilh avanzata e
grande galleria del vento del mon-
da, installata a Capua, dove ven-
qong esegult test € prove su na-
vistte spaziali e aeroplani per si-
mulare situazioni critiche e studia-
re nuove soluzionl per guanto ri-
guarda lo sviluppo della progetta-
zlane o la scelta di materiali per |
componentl.

Prowve & test per I'asrospaziale
La galleria Scirocco,; in sigla PWT
{ Plasma Wind Tunnel}, & una gaile-
ria al plasma, cioe una speciale gal-
lerla del vento, utilizzata per |'ese-
cuziona di test sulle navicelle spa-
ziall,

La galleria, la piu grande & avanza-
ta al mondo, ha sede a Capua nel-
'impianto del Cira, Centro [taliano
Ricerche Aerospaziall, un consorzio
di imprese di cul fanno parte anche
Alenia, ASI-Agenzia Spaziale Ita-
liana, Fiat, Piralli, e il Centro Nazio-

(ML Texpaw & siodo soelfo per [0 costrarione
defle nugva golierla del weote of Copug |
destinotn sl esecunisar ff sumernsi besd su

prafaripl df meverle sparkall & assamopbifl
simufamdo situnzion &f exérerme criticlbn
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Liv padlerta ded vento TWF-Jee Wingd Tunngl @ A pii grevedle morchine of masds fe grads
df generoe mavele

nale Bicerche. Nella galleria di Ca
pua sono testate tutte le compo
nenti deife navicelle spaziali che de
vona regoers impatto dell"atmao
sfera nelle fasi ol rientro dallo spa-
zio. Mel PWT il plasma e riscaldato
a quasi 10.000 gradi nell'arco elet-
trice, un condotto lungo alcuni me
tri che praleva 'ara, purificata ed
gssiccata, & la porta alla tempera
tura sopra [Adicalta. trastarmanco-
la in gas ionizzato. I plasma incan
descente, spinka n una gola in lega
speciale, si espande poi nella ca
mera di prova, mantré dug songea in

rame puro ne misurana | getto a la
temperatura. Quando e sonde ven-
aono ritirate, viena aperto il pavi

mento della camera & farto salire ||
modello di prova, che viene espo

500 al flusso incandescente. Dopo
I'esecuzione del test, il gas viane
fatto raffreddare tramite || passag-
glo in una serie di condotti che la ri-
portano a temperatura ambenie.
La galleria al plasma, che sprigiona
una potenza fing a /0 megawatt,
utilizzata per lo sviluppo della pro-
gettazione delle navicelle, per la se-
leripne del materiali dei compa

ment| e per la certificazions delka lo-
ro valenza,

Una nuova galleria per aerei
Accanto alla galleria al plasma di
Capua, & stata da poco ultimata la
castruzione di una nuova galleria
del vento [WT-Ice Wind Tunnel, Ia
pitl grande macching al mondo in
grado di generare nuvole, Tale gal-
leria spaciale g destinata a testare
i sistemi utilizzati sugli aerei per
combattere la formazione di ghlac-
cip in quota durante |'attraversa-
rmento di nuby,

L'IWT determina la pressigne am-=
bientale & ctabilisce Mumidita del-
I'aria attraverso un sistema di pom-
paggio di vapore. Dispone dl uno
ccambiatore tramite || guala |a
temperdtura dell’aria puo BsSSere
portata fino a 40°C sotto zero. Do
po la riproduzione delle condizionl
di guata, la galleria e in grado di
pradurre nuvole di gualsias dimen-
sioni e densita 8 permatte la certi
ficazione ¢ || eollaudo per | sistemil
di protezione dal ghiaccio in fase di
volo degli aeroplani. Tutto cid & pos-
sihile grazie a un particelare siske-
ma, denominato “Spray Bar Sy-
stem”, composto da una griglia
guadrata di otto metr par lato, do-
tata di 50 wgelli che atomizzano
I'scaua nell'amblente raffreddato e

Lo golferio cosbrwita do CME ¢ destinmio o
feklaid | sfdemmi urimurar pgl! oans pae
combadters la formesione of ghioode e geoto
frnnfe Foffraperunerdnto O ot
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gepressurizzato. La galleria dl Ca-
pua supera per dimensioni e tecno-
logea quella statunitense dells Na-
5a a Cleveland

I partner del progetto di Capua
CMC Texpan & stata scelta guale co-
struttore da TLT, azienda del grup-
po tedesco Deutsche Baboock, gia
realizzatora di gallerie del vento per
Mercedes, Volkswagen & Ferrarl, al-
la guale il Cira si & rivalto per la rea-
lizzazione del progetto dell’impian-
to di Capua, che e stato poi svilup-
pato, costruito & installato da CMC
sulla base di uno studio becnico ese-
gquito dalla societa canadess Alolos
Engineering. In particalare, CMC si
8 DCCU pata della parte relativa alla
galleria del vento IWT, composta nel
dettaglio da: tre camere di contra-
Higne (contraction nozzle) perinca-
nalare i"aria nelle camere di test; tre
camere di test [principale, secon-
daria & aggluntiva, guest ultima in
due confligurazioni), sostituibili a
seconda delle diverse esigenze &
delle tipologie di best da effettuare;
un diffusore dell"ara (collector dif-
fuser) per convagliarla in uscita dal

ke camere di test; un carro per 1'in-
serimento e 'estrazione delle tre
camera di caontrazione 2 delle rela-
tive camere di test

LML ha dovulo far tronte 6 diverse

Lo perulrmentr diedlo gofieno & quedls oY
driparne & irg

diverse comere df fexi miiirrabiid

i A

problematiche in fase di progetta-
zigne g costruzione dellimpiants
=Tutto il materiale fornito da TLT ed
glaborato da Alolos era basato su
unita di misura anglosassoni & pre-
vedeva ['utilizzo di materiall & com-
ponenti in uso nel mercato ameri-
cano, ma pressoche sconosciuti in
ltalia=, ha commentato Daniele
Panzeri, direttore tecnico di CMC
Texpan. =lnnanzitulto abbiamo do-
vulto apportare alcuni adattamentl
pier guanta riguarda | disagni tecni-
il forniti da Alolos & questo ha com-

tiva applicabilitd pratica delle pro-
prie soluzioni progettuali, peresem-
pio fa compatibilita del materiali al-
le temperature estremamente bas-
se della camera {-40°C): per ovvia-
rit 4 questo problema e stato utiliz-
Zalo un cavh nscaldante realizzato
appositamente su specifiche CMC
da un‘azienda collegata al gruppo
Zoppass=,

Un altro fattore critico per 'avan-
ramento del lavari era costituito
dalla grande frequenza dl sewveri
controlll al guali I"azienda di Colza-

{8 Texpan ho pelwte offrine uoo prove concretn dells proprin copactd aperotive @ restriib,
chie dorivD 80 @ eRpeTTdLny maturete iw moltt annf @F efrivitd sel sshiore delle costrunion

mevpowichie Y mocoiee operotno

portato alcune difficolta=. - ag-
giunge Maurizio Arlati, progettista
di CMC-Texpan responsabile del
progetio. =Per esempio, |0 spessn-
rz 7/8 di pollice previsto per Iz Ia-
mierg non ha un corfspondente
esatto in mm, guindi abblamo do-
vuto apportare degll adattamenti,
modificando il meno possibile gli
spessori del progetio originale e te-
nando conto delle variazioni che
questo comportava, Inoltre, CMC ha
dovuto affrontare problemi pratici
relativi alla costruzioni, laddove Aio-
los aveva in parte trascurato 'effet-

ie ha dovuto sottoporst, Lgnl minl-
mia modifica, infatti, & stata sotbo-
posta ad accuratl contralll, proce-
dure complecse, certificazioni e un
lungo iter ol approvazionz

Massima cura nell'esecuzions
dell'impianto

La complessita del progetto ha ri-
chiesto estrema cura e attenzione
im tutte le fasl di realizzazions, in
particolare nella fase di costruzio-
ne affidata all'esperienza e alla ca-
pacita di CMC Texpan

«Tutto l'impianto & stato costruito
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nell'ordine del milli
metro, la carpenteria stan-
dard prévede tolleranze di canti
mekr] e aggiustament in fase di in-
stallazione=, sottolinea Arlatl, =aAb
blamo potuto off Fi2 Ufa prova con-
crefa della nastra capacita operats
va, che der Ln‘asperienza
maturata (n maoltl anni di attivitd nel
seltore del a metallica,
nella lavorazione sof|
Sficatl come alluminio, Avional g
Anticoradal, tipicamente utilizzati
nel settore aeronautica
Particolarmente complessa & risu
tata la realizzazione della camera d|
contrazione, dove |'esigenza oera
guella di disp una lamiera
unica con precisioni da calandratu
ra.

Un altro aspetto critico ha riguar
dato Mimpie oo dil materiali plastici
sofisticat! per la realizzazione di al
cuné parti del in partico-
lare nelle rone di contatto |_|;;-||-:r:;.:|
mento & tenuka fra diversi matena-
i, Per guesti elementi CMC-Texpan
ha Individuato e utllizzato materia-
i spaciall, In particolare tecnopoli
MEr, che o grado di resi
siere alle temperature estreme che
Sl gengrano all'interna delle came-
redi prova, sopportando tutte le di
latazioni dovute alle escursioni ter-
miiche dall'ambiente. Ino tre, | pro
gettistl dell"azienda bi#rgamasca
hanno dovuta risolvare || gravosa

con tollEranze

vid O

3 Carpenier
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Uavial {n iwschin dalle comene of hest vleme comvogliolo do ow offusore dedrin &7 mareti maddli
che &f adorrany mntomoticamenie mdidnde wisters motorireapi alip

almerionl dellr omers insedta melin galierds

problema della formazione di con-
densa, evitando zone di ristagno
nelle strutture di carpenteria e pre-
servando con estrema cura tuttl i
compoanenti

«altri problam| si sono presentati
pér |'installazione all'interno del
tunnel g4el diffusore per il convao-
gllamento dellaria. Infatti | margl-
nil per I'imserimento erano molta -

IT tewwbarn deiln guilona preiento i diseetre df 8 = ¢ combleme tre comere che Minmg oo serioas

¥ prown cow altess of 2.5 m ¢ lomghezse divene

TECHOLOGIE
MECCANICHE marm 1003

mitati: 39 mm da un lato e 60 mm
dall’altro, a fronte di una larghezza
di otto metri. Abbiamo dovuto
smonLare una parte del diffusore
P rimancaria allinterno, Con eénor-
mi cifficolta di manovra a causa de-
gl spazi egigul, aivtandocl con car-
rucole & paranchi

«Per questa fase abbiamo dovuto
ubilizzare un sistema di movimen-
tazione speciale, con strutture di
carpegntiena studiate @ casktruite ap-
positamente solo per il montag

gio#=, sottolinea Arlat|,

Anche per guanto riguarda il carro
perlinserimanto e 'estraziona del-
2 camere di fest, e stata necesss-
ra la creaziona di una sorta di pon-
te levalolo lungo la passerella, par
consentire il passaggio @ il movi-
mento attorno alla camera una val

ta Inserita. Infine, le tolleranze
strette hanno richiesto 'utilizze
E5CILEIVO dI pazzl @ component| la-
vorati al laser per ottenere la mas-
sima precisione,

Durante le fasi di lavorazione, & sta-
0 Condotto un severo controllo su
tutte le saldature dell’impianto,
sogqQette ad accurate analisi e cer-
tificazion| per le quali sono stati
usatl esclusivamente saldatori con
qualifiche specifiche e certificazio-
mi professionali. B
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